
 

 

ISO9001、 ISO14001 体系保证 

         光 盛 中 小 密 电 池 使 用 手 册   
                                                                                 

 

●生产历史 

光盛电池是生产备用电池专业专业制造厂商,公司从 1995 年就开始研究生产 GS 备用电池系列,已经被证实

是安全、可靠、经济实用的电源. 

●特征 

 

密闭结构,没有流动的电解液            

免维护使用,无需补加水               

极低自放电,每月低于 3.5%                 

性能稳定,经济实用                   

耐腐蚀性能好,深放电恢复性能好 

ISO9001 和 ISO14001 体系保证 

产品通过美国 UL 和欧洲 CE 安全认证 

       

 

●应用范围 

-------------------------------------------------------------------- 

备用电源 

电子秤系列 



一般电力系统 

移动电子设备 

小型电子仪器 

一般电动滑板车系列 

电动玩具车和摄像机 

应急灯和应急电源系列 

安防系统和一般用 UPS 系列 

一般太阳能备用电源系统 

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

     

      充电特性                                  放电特性 

 

  

 
 

 

●密闭原理 

※充放电反应可以下面方程式来表示∶ 

阳极   电解液    阴极  放电  阳极  电解液    阴极 

PbO2 + H2SO4 + Pb  +
→ 

← 
+ PbSO4 + H2O + PbSO4

二氧化铅   硫酸   海棉状铅  充电  硫酸铅  水   硫酸铅 

 



以往，在电池经充电完成後再过充电时，会导致电解液内部之水进行水解。而水解的结果会在阳

极部分产生氧气，而在阴极处产生氢气，而这些气体会被释放出，进而造成电池内部电解液减少，

而需要随时补充水份。 

阀控密闭式电池被设计成在充饱时阴板不会为完全充满，以至於没有氢气发生。阳板则为完全充

饱，所以有氧气发生。此时由阳极所产生之氧气会与阴极之海棉状之铅反应转变成一氧化铅，而

此时生成之一氧化铅会与电解液内之硫酸反应再转变成硫酸铅，而允许阴板部份放电。换句话说，

由阳极所产生之氧气并不释出电池外部，直接由阴板吸收了氧气，所以始终有一部份是未充电的，

且阴板从未发生氢气。以上为此类密闭式电池避免水份散失之基本原理。 

※此密闭原理可以下面方程式来表示∶ 

阴极板(充电)   从阳极板产生氧气体   阴极板 

Pb  + 1/2 O2 ────→ (PbO) 

海棉状铅   氧气   氧化铅 

电解液   阴极板(充电) 电解液  ↓ 

H2O  + PbSO4 ←───  H2SO4 + (PbO) 

水   硫酸铅 硫酸  氧化铅   

 

●中小密电池使用手册 

!!! 尊敬的用户：感谢您选用了光盛电池，公司将用优质的后续服务来回馈您对光盛电池的支持。 

※为了避免环境污染，本电池报废后，请交回专门的电池回收公司，或厂家特约回收站。 

★ 使用前请务必详细阅读本手册，以保证人身财产安全和正确使用。  

● 安全 

1．施工者必须具备政府认可的电气施工资格。 

2．本电池请置放于儿童及闲人接触不到之场所。 

3．对于那些因电池出错而发生人命相关事故或者对社会产生重大影响或财产损失的设备（如医    

院手术台供电设备等），请务必使电池的容量等性能参数值有足够余量，并采取双重电源等安全

对策。  

4．请在通风良好并远离火源或热源处保存和使用本电池，电池在过度充电时可能溢出含氢的爆

炸性气体，故电池附近要通风，不要吸烟或有火星，否则可能引起爆炸等事故。 

5．不要电池或电池组的正负极短路，否则会造成电击火灾或事故。 

6．请勿自行拆修、分解或改造电池，否则电池内部的有毒物质将对人和环境带来伤害。 

7．电池组连接和引出请用合适的导线，否则会成为火损或火灾的原因。 



8．请牢固地连接好端子螺栓，否则会发热起火等。 

9．电池请勿沾染油水或其它化学药品。 

10．施工时，请务必切断主电源，在进行每个电池串联操作时，避免同时接触首尾电池的端子部

分。  

11．请勿连接到额定电源以外的电源上。 

12．请勿将电池直接与交流电源联接。 

13．请勿用不合适的充电电压对电池充电。 

14．在使用过程中电池壳体温度超过 60℃感觉烫手应立即停止使用。 

● 搬运 

1．搬运时，要轻拿轻放，不得扔掷、重压，否则会造成壳体、端子损伤或破裂，致使电池失效

或造成污染和意外伤害。 

2．放置电池时要按外箱上的标识正面朝上以避免易损面受到压力。 

3．运输时避免高温、高湿、高振动、多灰尘的装载环境。 

● 开箱 

1．检查外壳是否有破裂、变形、损伤、液体溶漏现象。 

2．端电压检测：正常状况下开路端电压应大于等于 2.1V/单体（2V 电池要大于等于 2.1V，6V

电池要大于等于 6.2V，12V 电池要大于等于 12.4V）。 

● 安装 

1．安装时正负极不得接反和短路。 

2．安装端子连接线时，要保证端子及连线金属外露部分离机箱或其它端子或线端至少 2Cm 的距 

离。 

3．安装电池请去除一切个人用金属物件（手表等），要用绝缘工具安装，不要连接或断开带电 

的闭合电路，电池带电部分不可与机架接触；电池上面不可放置金属工具及硬物。外壳破损的电

池不可放入机架，一定要在运行中带电操作的请先用绝缘物覆盖电池暴露部分。 

4．安装电池时，不要装在密封的容器里，各电池之间要留 5至 10mm 的间隔供散热用。如是电池

装在箱里则电池箱与墙壁或其它设备要保持适当的距离。 

5．实际容量相同的电池（或电池组）方可串联使用，下列情形下不得串联使用：额定容量不同；

新旧电池；由不同制造商制造的电池；型号相同剩余容量不同。 

6．实际电压相同的电池或电池组方可并联使用。 

7．建议电池在 21℃至 27℃环境温度下工作，环境温度降低，电池容量会降低，环境温度升高，

电池寿命降低，故障率增加。环境温度高过 25℃时，每上升 10℃电池寿命约缩短 50%。 

8．为避免故障、漏酸、漏电，请勿在以下场所使用。 

● 使用 

 a．-10℃以下或+45℃以上的场所。 

 b．室外等直接淋雨或日光照射的场所。 

 c．凝聚雾水或结冰的场所。 



 d．具有腐蚀性气体的场所。 

 e．湿气很重或粉尘较高的场所。 

 f．有震动或冲击的场所。 

※ 充电 

1．如果设备总是与电源（市电）连接，并处于充电状态，只是外电源停止时，才由电池供电，   

这种情况下应当选择浮充充电模式。此时充电电压应严格控制保持恒定且精准，具体充电电压值

（25℃环境温度下）为：2V 电池 2.33V，6V 电池为 6.99V，12V 电池为 13.98V（其它电压电池

为 2.33V/2V 单体）。 

2．如果设备连接到电源（市电）电源上，充电饱和后就离开电源中止充电转由电池供电，这种

情况下就选择循环充电方式，此时充电电流应不大于 0.25CA，建议为 0.05CA 至 0.1CA，充电

电压为 2V 电池 2.35-2.45V，6V 电池为 7.05-7.35V，12V 电池为 14.1-14.7V，其它电压电池

为 2.35-2.45V，此时要严格控制充电的时间，让充入电池的电量（对充电时间的积分在恒流

充电时也，就是充电电流与充电时间的乘积）不要超过额定容量的 1.25 倍，不要低于额度容

量的 1.15 倍。 

3．串联电池中个别电池温度特别高时应立即停止充电，否则会造成热失控，此时应找出事故根

源并解决后再恢复充电。 

4．在环境温度超过 50℃时，电池不可充电，这会造成热失控。 

※ 放电 

1．长时间放电的最大电流不要超过 5CA（额定容量值的 5 倍安培），在需要瞬间大电流放电 

时最大放电电流要咨询本公司技术人员。 

2．在电池放电时，不要放出电池的全部容量，建议放出容量在额定容量的 50%至 80%。这对电   

池的使用寿命至关重要。建议电池放电终止电压不要低于 1.75V/2V 单体。 

3．以极小电流放电完毕后，要马上对电池充满电。 

● 存放 

1．存放地的环境温度保持在-20℃至+40℃，并保持通风，干燥。 

2．存放时高度不要超过 5层，否则会造成壳体、端子损伤或壳体密封失效。 

3．电池应充满电存放，长期不使用时每三个月要补充电一次。补充电建议用恒压方式充电 3 

至 16 小时。 

● 维护 

1．放电完毕要在 7 天内及时补充电，常保持电池处于充足电状态。 

2．电池的保养、维护需要熟悉铅酸蓄电池知识、电工知识、人身安全要求和设备安全知识的专 

职人员进行实施或监督，非专职人员不得进行保养和维护。 

3．切不可拆卸电池的安全阀或加水，这将使电池失效。 

4．推荐每季度检查一次电池系统，检查内容为：系统充电电压；环境温度；电控充电装置的温  

度；联接件的松紧度；单只电池的充电电压；大电流负载试验；容量试验；电池表面状况目 

视（清洁度；端子损坏状况或发热痕迹；外壳的损坏；过热痕迹），单只电池的充电电流 



5．如发生热失控，电池系统须要进行容量实验，以决断是否维护或更换电池。 

6．每只电池表面要保持清洁、干燥，外壳上累积的污垢、尘埃、水分能形成导电途径产生自 

放电，短路故障或接地故障。 

7．清洁电池时应置电池于开路状态，不要用对 ABS 或聚丙烯有腐蚀的化学清洁剂清洁电池。 

●蓄电池的储存与维护

环境温度对电池的影响及处理办法  

CONSENT 电池的额定容量和寿命都是对于 25C 而言的.  

1.环境温度低于25C时,电池容量减小,寿命延长;环境温度高于25C时,电池容量增加,寿命缩短. 

2.为避免上述影响,以 25C 为准: 

环境温度升高 1C 时,降低浮充电压 0.003 伏/单体. 

环境温度降低 1C 时,升高浮充电压 0.003 伏/单体. 

3.如果环境温度变化超过 10C,而没有修正浮充电压,将可能导致电池损伤 

4.当电池长期在高温下使用,电池内部会产生多余气体,使电池内部气压过高,引起排气阀开启,  

造成电解液损失.故电池使用温度应不超过 50C. 

注意事项 

1. Cosnsent 系列蓄电池荷电带液出厂,不得试图拆卸电池,避免危险.如不慎使电池壳体破损,
接触硫酸,请即用大量清水冲洗,必要时请就医. 

2. 不能将新旧蓄电池混合使用,电池闲置不用,不宜超过一年 
3. 不能在密封容器中使用蓄电池. 

 
4. 蓄电池应有完整的履历表,内容包括出厂日期,安装日期,运行情况记录等;每年进行一次全

负载运行测试,让电池深放电一次后充满电。 
 

5. 定期(每年一次)检查连接线是否松动,如果有松动现象,应加以紧固 6.定期(每三个月一次)
用柔软织物擦拭蓄电池,是蓄电池保持干净,不得使用有机溶剂清洁蓄电池. 

6.保证电池得到足够的充电电压和充电电流,并且在充电后,及时充足电,以避免电池极板硫酸盐
化. 
7.检查是否有外壳破裂酸液渗漏现象. 
8.存放期端电压检测：（正常参数应如下表，如不正常则须补充充电） 

 

http://www.shamasbattery.com/chinese/ctech/storage.htm


10.使用前测试电池开路电压,如低于 2.08 伏/单体,应予快速补充电. 

保存特性 

 

● 服务 

1．本公司向用户提供免费技术咨询，并由本公司客户中心提供整套的售前、售中、售后服务，  

请向本地的销售商查询我公司客户服务中心详细资料。 

2．电池出现任何使用和质量的问题，请立即与本公司销售商或客户服务中心联系。本公司将严  

格按《质量保证书》履行我公司的质量责任。 

3．对于您提出的服务的、质量的、技术的或其它问题我公司都会在 24 小时作出反应并拿出解决 

方案。 

尊敬的用户：客户中心全体员工在此代表本公司对您选用光盛电池再次致以诚挚的谢意！ 

 

                                   光盛电池客户服务中心 


